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Энергетика және машина жасау  институты

«Машина шығару технологиясы» 
пәні бойынша 7 дәріс 

 



7 дәрiс. 
Бiлiктердiң қызметтерi және түрлерi

Бiлiктер машиналар мен механизмдердiң құрамында, көбiнесе айналмалы 
қимылдар мен моменттердi, олардың бiр торабынан екiншi торабына беру 
(өткiзу) үшiн қолданылады. Қызметiне қарай бiлiк жұмыс үстiнде өте 
күрделi бұралу, майысу, созылу және сығылу деформацияларының әсерiнде 
болады. Сондықтан бiлiкке орнатылған тетiктердiң жұмыстары дұрыс болуы 
үшiн, бiлiк материалының сапасы мен серпiмдi қатаңдылығы өте жоғары 
болуы керек.



Білітер түрлері

конструктивтi пiшiнді өлшемдерi материалдар



Машина жасаудың салалары өте мол. Әр саласындағы 
технологияның өзiндiк ерекшелiк-терi болады.

Жалпы машина жасау саласында бiлiктердiң жадағай, 
текпiшектi, текпiшектi-белдеушелi, қуыс және бiртұтас шлицтi, 
тiстi бiлiктер және арнайы түрлерi кездеседi. Бiлiктердiң 
геометриялық остерiне қарай иiндi, тiзелi, кривошиптi, 
құлақшалы және эксцентриктi түрлерi болады.

Машина жасау саласына, бiлiктердiң бұл түрлерi онша тән 
болмағандықтан, бұл оқулықта көбiнесе станок және машина 
жасау саласында жиiрек кездесетiн жадағай және текпiшектi 
бiлiктердiң бiраз түрлерiнiң өңдеу технологиялары қамтылған.



Қолданылатын материалдар

Көбiнесе бiлiктердiң материалы ретiнде конструкторлық сапалы көмiртектi 
болаттар 35, 40, 45 және легiрленген болаттар 40Х, 50Х, 40Г2 және т.б. 
қолданылады.

Бiлiктер берiк, үйкелiске төзiмдi болулары тиiс. Сондықтан оларды арнайы 
термиялық өңдеулер арқылы, қаттылықтарын НВ 230-260 мөлшерiне дейiн, ал 
iске шегулi мойын беттерiнiң қаттылығын HRC 45-50 мөлшерiне дейiн жеткiзедi.

Материалы аз легiрленген болаттан жасалған бiлiктiң үйкелiс төзiмдiлiгiн көтеру 
үшiн, оны алдымен химиялық-термиялық (цементациялау) өңдеп, одан кейiн 
термиялық өңдеу арқылы бет қаттылығын HRC 50-60 мәнiне дейiн жеткiзедi.



Дайындамалары

Машина жасау өндiрiсiнде, бiлiк тетiгiне керектi 
бастапқы дайындаманы негiзгi екi әдiспен алады.
1. Материалды пластикалық деформациялау. Осы әдiс 

негiзiнде машина жасау саласында дайындама 
жасаудың соқпа, қақтама, штамптау, ротациялық-соқпа 
машиналарында қысымалдап өңдеу, электрлiк-шөктiру, 
көлденең-бұрандама әдiсiмен прокаттау атты 
технологиялық тәсiлдердi кең орын алған.

2. Дайын стандартты прокатты кесу арқылы.



Дайындамалары
Дайындама алудың тиiмдiрек әдiстерiн таңдап алу үшiн, 

арнайы техникалық және экономикалық есептемелер 
жүргiзу керек.

Дегенмен дайындамаларды бағдарламаларының 
(шығару аумағы) көбеюiне қарай материал пайдалану 
коэффициентiнiң (КПМ) мәнi арта түседi.
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Мұнда, GТЕТ – тетiктiң салмағы, кг; GДАЙ – дайындаманың салмағы, 

кг.
Iрi сериялы және жаппай-мол өндiрiстерде КПМ мәнi 0,75-тен 0,95-

ке жетуi мүмкiн.
Кiшiгiрiм және майда өндiрiстерде, дайындамаларды 

ыссықақталған прокаттардан әзiрлейдi. Нақтылы тетiк жасау үшiн, 
оларды керектi өлшемдерге алдын ала қиып немесе кесiп алады.

Егер текпiшектi бiлiктердiң диаметрлерiнiң айырмалары әжептеуiр 
болса, онда олардың дайындамаларын ротациялық соқпа әдiсiмен 
алған жөн.



Техникалық щарттары
Бiлiктердiң қиылыстырылатын беттерiнiң (мойындарының) өңдеу дәлдiгi 6 немесе 8-шi 

квалитеттер мөлшерiнде, ал өңделiнген беттерiнiң кедiр-бұдырлықтары Rα=1,25-0,63 мкм, және 
Rα=2,5-1,25 мкм аралықтарында болады.

Мойын беттерi қималарының пiшiндiк ауытқулары, өздерiнiң диаметрлiк өлшемдерiнiң ауытқу 
шектерiне байланысты, төмендегiдей формуламен есептеледi.

 
ТФ ≤ (0,2 – 0,4)ТD,     

Мұнда, ТФ – мойын бет қимасы пiшiнiң ауытқу шегi, ТD – мойын бетiнiң диаметрлiк 
өлшемiнiң ауытқу шегi.

Мойын беттерiнiң соғу (ұру) ауытқулары 10-20 мкм, түп беттерiнiң ең ұзын радиусiндегi остiк 
ұру ауытқуы 10 мкм-ден аспауы керек.

Шпонкалық паздар мен шлицтiк элементтердiң 
қабырғаларының оске параллельдiктерi, остiң 1 мм ұзындығында 
0,1 мкм-ден аспауы қажет. Бiлiк әрбiр текпiшектерiнiң ұзындық-
тарының ауытқу шектерi 50-200 мкм.

Бiлiктiң осiнiң шектi майысу ауытқуы 0,03-0,05 мм/м.



Бақылау сұрақтары
Тісті берілістер - механикалық жүйелерде кең қолданылатын 
маңызды элементтер.

Олардың әртүрлі түрлері мен қолдану жағдайлары олардың әртүрлі 
талаптарға сай келетінін көрсетеді.



Назарларыңызға рахмет!!!
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