
Лак-бояу
материалдарының
өндірісі



Лак-бояу
материалдары

Бұл өңделетін бетке жұқа қабатпен
жағылатын композициялық құрылым
Кептіруден кейін олар негізге мықтап
жабысқан берік пленкаға айналады

Кеткен пленканы  лак-бояу жабыны деп
айтады



Қызыметі
Қорғаныш қабаты
сыртқы факторлардан (ылғалдан, күн сәулесінен, коррозиядан және тозудан)
қорғайды

Эстетикалық қызмет
беттерге қалаулы түстер мен текстуралар береді, сондай-ақ эстетикалық жағынан
тартымдылық береді

Арнайы қызымет
электр оқшаулағыш, флуоресцентті, термоиндикаторлы, ыстыққа төзімді, бензин мен
майға төзімді және т.б.



Ерте кезеңдер
Адамзат тарихының басында лак-бояу материалдары табиғи пигменттер мен

байланыстырғыштардан жасалған. Мысалы, тас дәуіріндегі суреттерге саз балшық пен
табиғи пигменттер қолданылған.

Орта ғасырлар
Орта ғасырларда майлы бояулардың пайда болуы лак-бояу өндірісінің дамуына үлкен

әсер етті. Бұл бояулар ұзаққа созылатын, берік және суға төзімді болды.

XX ғасыр
XX ғасырда синтетикалық бояулар мен шайырлардың пайда болуы лак-бояу

өндірісіндегі революцияны бастады. Жаңа материалдардың арқасында бояулардың
түрлері, сапасы және функционалдығы айтарлықтай жақсарды.

Даму тарихы



Бояулар-беттке белгілі бір пигмент қана береді, текстурасын өзгерпейді
  • сулы
  • органикалық
  • әмбебап

Патиналар- пигменттердің бөлшектерін байланыстыратын сулы немесе
Паста тәріздес құрылым

Грунт- боялатын заттың тексьурасын тегістейді

Шпаклевка-боялатын беттегі жарықтарды толтыратын паста тәрізді
құрылым
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Функционалдық мақсаты
бойынша түрлері 

03
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Боялатын заттың табиғаты
бойынша түрлері

Металлға арналған

минералды беттерге арналған

аағашқа арналған

Қағазға арналған

пластика арналған



ҚАСИЕТТЕРІ
Химиялық
  •Негізгі заттардың, ұшқыш заттардың
жеке компоненттердің, су, суда еритін
тұздардың, күл, су және т.б. жалпы мөлшері 
  •Қышқылдың рН саны

Физико-химиялық 
  •тұтқырлығы 
  •тығыздығы
  •қатаю (кебу) ұзақтығы
  •мөлдірлік коэффициенті

Бояу-техникалық
  •ұнтақтау дәрежесі
  •тегіс қабатпен құйылуы
  •жаққыштығы
  •ластығы
  •аққыштыңы



Шикізаттарды дайындау (байланыстырғыштар,
пигменттер, еріткіштер, толтырғыштар және қоспалар)
және сынау

Біртекті масса алу үшін дозалау және араластыру
* өнімнің сапасы осыған байланысты болады

Дисперсинг: пигменттер мен толықтырғыштарды
байланыстырғышта ұнтақтау

Өндірісі
01

02
03

03



Тұтқырлық пен түсті реттеу: еріткіштер қосып, қажетті түс пен

консистенциянын пайда болуын реттеу

Фильтрлеу: тегіс текстура алу үшін және пленканын қасиетін жақсарту

үшін үлкен бөлшектер мен қоспаларды бөліп алу

Қаптау: дайын өнімді ыдыстарға құйып тасымалдауға дайындау

Сапасын бақылау: өнімнің стандарттарға сәйкестігін көз жеткізу.
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Өндірісі



Артықшылықтары
● Беттерді қорғайды, бояйды және эстетикалық түрде жақсарту.

● Лак-бояу материалдарының сан түрлілігі: түрлі түстер, текстуралар,
функциялық қасиеттері

● Ұзаққа төзімділігі

● Оңай жөндеуге мүмкіндігі және сол орнында жөндеуге болады

● Қолданылу оңайлығы

● Салыстырмалы төмен бағасы



Кемшіліктері
● Кейбір бояулар топырақ, атмосфераға суға улы және зиянды заттарды
шығаруын мүмкін.

● Өндіріс процесі қоршаған ортаны ластауы мүмкін.

● Кейбір бояулардың құны қымбат болуы мүмкін

● кейбір бояулардың жазылуы мен кебуі температураға тәуелді



Инновациясы
Жаңа технологиялар бояулардың сапасын,
тиімділігін және функционалдығын
жақсаруда: экологиялық таза, тез кебетін
және берік бояулар пайда болуда.



Болашығы
Оларда экологиялық тазалық, энергия

тиімділігі және функционалдық қасиеттерін
жақсарту сияқты маңызды факторлар

басым болады. 
Болашақта бояулар өзін-өзі тазартатын, өзін-

өзі қалпына келтіретін және жарық беру
мүмкіндігіне ие болуы мүмкін.



Қазақстандағы лак-бояу
өндіріс орындары

Астана қаласындағы: "ВМП Астана" 

Алматы қаласындағы: "Радуга", "Polymer
Gold", "Smash"

Павлодар облысында: "Лакра", "Саған
Color"



Назарларыңызға
рақмет


